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CABLE ASSEMBLY
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50±5

此处焊接，可分多点焊，焊点不能超过连接器前铁壳的平面！
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二PCS螺丝锁于连接器上！
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114G0-010030-R1

Sunman08/17/12CHANGE WIRE LISTS1
SZ Sunman09/03/12CHANGE WIRE LIST CABLE LENGTH S2
SZ Sunman01/07/12ADD P/N:25CRG-1K1600-B0RS3

1)P1端剥外被后需比剪所有芯线6MM左右！即比剪后所

注意：

有芯线比地线短6MM左右！

2)端子内模铆压高度:P1端:28AWG:0.67~0.77MM 
28AWG+30AWG:0.7~0.8MM
P2端:0.55~0.65MM


